INJECTOR SEAL INSTALLER KT, 11 PC.
KIT D’INSTALLATION DE SCELLEMENT D’INJECTEUR, 11 PIECES
JUEGO DE INSTALACION DE SELLOS DE INVECTOR, 11 PIEZAS

Includes:
1 - Seal Pusher
2 - 7.5mm Injector Seal Resizer, .310
3 - 7.5mm Injector Seal Resizer for Ford, .312 1
4 - 6mm Injector Seal Resizer, .251 2 '
5 - 7.5mm Seal Stretcher, .160 3
6 - 7.5mm Seal Stretcher, .250 / ’ 4
7 - 7.5mm Seal Stretcher, .330 4
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9 - 7.5mm Seal Stretcher, .430 5 6 3 7 f
10 - 6mm Seal Stretcher, .236 8 s 4 &
11 - 6mm Seal Stretcher, .433 10 1‘1

FOR SINGLE SEAL INJECTORS

. Select the length of cone (#5-#9 for 7.5mm or #10-#11 for 6mm) that extends closest to the seal groove on the injector. (Fig. A)

. Place a seal on the cone by hand. Do not use any type of lubrication.

. Using the seal pusher, (#1) slowly push the seal over the cone in to the seal groove. (Fig. B)

. Squeeze seal by hand in several areas.

. For 7.5mm injectors, resize the seal by using the .312 resizer (#3) first. The knurled end of the resizer goes towards seal.
While twisting, slowly push the resizer down over the seal. Leave it on for about a minute. Then repeat with the .310 resizer
(#2), the knurled end of the resizer towards the seal. For 6mm injectors, resize the seal by using the .251 resizer (#4). (Fig. C)

. Install injector before the seal expands.

FOR FORD INJECTORS WITH TAPERED BACK GROOVE

. Place the .312 resizer (#3) on the injector with the knurl towards seal groove. (Fig. D)

. Select the length of cone (#5-#9) that extends closest to the seal groove on the injector. (Fig. A)

. Place a seal on the cone by hand. Do not use any type of lubrication.

. Using the seal pusher, (#1), slowly push the seal over the cone in to the seal groove. (Fig. B)

. Squeeze seal by hand in several areas.

. Resize the seal by twisting and slowly pulling the resizer over the seal. Leave it on for about a minute, pull off. (Fig. E)
. While twisting, slowly push the .310 resizer (#2) down over the seal. Leave it on for about a minute. (Fig. C)

. Install injector before seal expands.

FOR DOUBLE SEALED INJECTORS
. Select th(e Ieng;h of cone (#5-#9 for 7.5mm or #10-#11 for 6mm) that extends closest to the second seal groove on the
injector. (Fig. A
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2. Place a seal on the cone by hand. Do not use any type of lubrication.

3. Using the seal pusher (#1), slowly push the seal over the cone in to the seal groove. (Fig. B)

4. Squeeze seal by hand in several areas.

5. For 7.5mm injectors, resize the seal by using the .312 resizer (#3) first. The knurled end of the resizer goes towards seal.
While twisting, slowly push the resizer down over the seal. Leave it on for about a minute. Then repeat with the .310 resizer
(#2). For 6mm injectors, resize the seal by using the .251 resizer (#4).(Fig. C)

6. Repeat above steps for the first seal groove. (Fig. F)

7. Install injector before seal expands.

POUR INJECTEURS A SIMPLE JOINT

1. Sélectionner la longueur du céne (no 5 & 9 pour 7,5 mm ou no 10 & 11 pour 6 mm) qui s’étend le plus proche de I'encoche
du joint sur l'injecteur. (Figure A)

. Placer a la main un joint sur le cone. Ne pas utiliser quelque type de lubrification.

. En utilisant le poussoir & joint no 1, pousser lentement le joint sur le cone dans I'encoche du joint. (Figure B)

. Compresser le joint a la main en plusieurs endroits.

. Pour les injecteurs de 7,5 mm, redimensionner en premier le joint a l'aide du redimensionneur 0,312 (no 3). Le bout crénelé
du redimensionneur va vers le joint. Tout en twistant, pousser lentement le redimensionneur vers le bas sur le joint. Le
laisser en place pendant environ une minute. Ensuite, répéter avec le redimensionneur 0,310 (no 2), le bout crénelé du
redimensionneur va vers le joint. Pour les injecteurs de 6 mm, redimensionner le joint a I'aide du redimensionneur de 0,251
(no 4). (Figure C)

6. Installer I'injecteur avant que le joint prenne de I'expansion.

POUR INJECTEURS FORD AVEC ENCOCHE ARRIERE FUSELEE

. Placer le redimensionneur 0,312 (no 3) sur I'injecteur, avec la molette vers I'encoche du joint. (Figure D)

. Sélectionner la longueur du cone (no 5 a 9) qui s’étend le plus proche de I'encoche du joint sur I'injecteur. (Figure A)

. Placer a la main un joint sur le cone. Ne pas utiliser quelque type de lubrification.

. En utilisant le poussoir & joint, (no 1), pousser lentement le joint sur le céne dans I'encoche du joint. (Figure B)

. Compresser le joint & la main en plusieurs endroits.

. Redimensionner le joint en twistant et en tirant lentement le redimensionneur sur le joint. Le laisser en place pendant
environ une minute, puis, retirer. (Figure E)

. Tout en twistant, pousser lentement le redimensionneur 0,310 (no 2) vers le bas sur le joint. Le laisser en place pendant
environ une minute. (Figure C)

. Installer I'injecteur avant que le joint prenne de I'expansion.

POUR INJECTEURS A DOUBLE JOINT

. Sélectionner la longueur du cone (no 5 a 9 pour 7,5 mm ou no 10 a 11 pour 6 mm) qui s’étend le plus proche de la seconde
encoche de joint sur 'injecteur. (Figure A)

. Placer a la main un joint sur le cone. Ne pas utiliser quelque type de lubrification.

. En utilisant le poussoir & joint (no 1), pousser lentement le joint sur le cdne dans I'encoche du joint. (Figure B)

. Compresser le joint & la main en plusieurs endroits.

. Pour les injecteurs de 7,5 mm, redimensionner en premier le joint a I'aide du redimensionneur 0,312 (no 3). Le bout crénelé
du redimensionneur va vers le joint. Tout en twistant, pousser lentement le redimensionneur vers le bas sur le joint. Le
laisser en place pendant environ une minute. Ensuite, répéter avec le redimensionneur 0,310 (no 2). Pour les injecteurs de
6 mm, redimensionner le joint & I'aide du redimensionneur de 0,251 (no 4). (Figure C)

. Répéter les étapes ci-dessus pour la premiere encoche de joint. (Figure F) .

Installer I'injecteur avant que le joint prenne de I'expansion. Fig. F
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INJECTOR SEAL INSTALLER KIT, 8 PG.
KIT D’INSTALLATION DE SCELLEMENT D’INJECTEUR, 8 PIECES
JUEGO DE INSTALACION DE SELLOS DE INVECTOR, 8 PIEZAS

Includes:

1 - Injector Seal Resizer for Ford, .312
2 - Injector Seal Resizer, .310

3 - Seal Pusher

4 - Seal Stretcher, .160

5 - Seal Stretcher, .250

6 - Seal Stretcher, .330

7 - Seal Stretcher, .408

8 - Seal Stretcher, .430

PARA INYECTORES DE SELLO SIMPLE
1.
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PARA INYECTORES FORD CON RANURA TRASERA CONICA
1. Coloque el redimensionador 0,312 (#3) en el inyector con el moleteado hacia la ranura del sello. (Fig. D).
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PARA INYECTORES DE SELLADO DOBLE
1. Seleccione la longitud del cono (#5-#9 para 7,5 mm o #10-#11 para 6 mm) que se extienda lo mas cerca de la segunda
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Seleccione la longitud del cono (#5-#9 para 7,5 mm o #10-#11 para 6 mm) que se extienda lo mas cerca de la ranura

del sello en el inyector. (Fig. A).

. Coloque un sello en el cono con la mano. No use ninguln tipo de lubricacion.

. Usando el empujador de sellos, (#1) empuje lentamente el sello sobre el cono dentro de la ranura del sello. (Fig. B).

. Apriete el sello con la mano en varios lugares.

. Para inyectores de 7,5 mm, cambie el tamafo del sello utilizando primero el redimensionador 0,312 (#3). El extremo
moleteado de la herramienta para cambiar el tamafio debe apuntar hacia el sello. Mientras la gira, empuje lentamente
la herramienta hacia abajo sobre el sello. Déjelo actuar durante un minuto aproximadamente. Luego haga lo mismo
con el redimensionador 0,310 (#2), con el extremo moleteado apuntando hacia el sello. Para inyectores de 6 mm,
cambie el tamafo del sello utilizando el redimensionador 0,251 (#4). (Fig. C).

. Instale el inyector antes de que se expanda el sello.

. Seleccione la longitud del cono (#5-#9) que se extienda lo mas cerca de la ranura del sello en el inyector. (Fig. A).

. Coloque un sello en el cono con la mano. No use ningun tipo de lubricacion.

. Usando el empujador de sellos, (#1) empuje lentamente el sello sobre el cono dentro de la ranura del sello. (Fig. B).

. Apriete el sello con la mano en varios lugares.

. Cambie el tamarfio del sello girando y tirando lentamente de la herramienta sobre el sello. Déjela actuar durante
aproximadamente un minuto, luego remuévala. (Fig. E)

. Mientras la gira, empuje lentamente el (#5-#9) 0,310 (#2) hacia abajo sobre el sello. Déjelo actuar durante un minuto
aproximadamente. (Fig. C).

. Instale el inyector antes de que se expanda el sello.

ranura del sello en el inyector. (Fig. A).

. Coloque un sello en el cono con la mano. No use ningun tipo de lubricacion.

. Usando el empujador de sellos (#1) empuje lentamente el sello sobre el cono dentro de la ranura del sello. (Fig. B).

. Apriete el sello con la mano en varios lugares.

. Para inyectores de 7,5 mm, cambie el tamafio del sello utilizando primero el redimensionador 0,312 (#3). El extremo
moleteado de la herramienta para cambiar el tamafio debe apuntar hacia el sello. Mientras la gira, empuje lentamente
la herramienta hacia abajo sobre el sello. Déjelo actuar durante un minuto aproximadamente. Luego haga lo mismo
con el redimensionador 0,310 (#2). Para inyectores de 6 mm, cambie el tamafo del sello utilizando el redimensionador
0,251 (#4). (Fig. C)

. Repita los pasos anteriores para la ranura del segundo sello. (Fig. F)

. Instale el inyector antes de que se expanda el sello.

Fig. F
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